Sieci komputerowe w zastosowaniu produkcyjnym

Integracja informacji w systemach produkcyjnych. Mozliwosci
komunikacyjne wspoétczesnych komputeréw. Sieci komputerowe,
topologie, media transmisyjne. Technologie Ethernet. Aktywny sprzet
sieciowy. Sieci bezprzewodowe. Projektowanie sieci lokalnych. Sieci
wirtualne. Protokoty sieciowe. Rodzina protokotéw TCP/IP. Internet.
Technologie internetowe. Sieciowe systemy video-konferencyjne.
Technologie Voice-over-IP. Przeglad rozwigzan sieci przemystowych.
Ethernet przemystowy — nowy standard.
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Programowanie sterownikow logicznych

Jezyki programowania PLC wg IEC 61131. Program narzedziowy Proficy
Machine Edition Developer PLC: organizacja programu, elementy
sktadowe, systemy pomocy; edytor jezyka drabinkowego (LD). Podstawy
programowania w jezyku drabinkowym: typy danych i zmiennych,
elementy logiczne programu sterujgcego w sterownikach GE Inteligent
Platforms. Projekt programu sterujgcego dla wybranego obiektu.

http://m6.mech.pk.edu.pl/pod

Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie oraz
robotow. KonfiguracjaCNC.

Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie: interpolacja
liniowa, kotowa i helikalna, programowanie posuwu i obrotow,
wymiananarzedzi, instrukcje pomocnicze, cykle obrébkowe, cykle
pomiarowe. Programowanie robotéw przemystowych: uktady
wspotrzednych, funkcje: ruchu, logiczne 1/O, tekstowe. Konfiguracja
sterownika RH dla robota Fanuc S-420F. Konfiguracja uktadu CNC
Sinumerik do konkretnej aplikacji: konfiguracja danych maszynowych,
interfejs PLC, funkcje diagnostyczne.

Arrow Series VMC 500

Programowanie wspétrzednosciowych maszyn pomiarowych

Wspétrzednosciowe Maszyny Pomiarowe (WMP). Oprogramowanie
metrologiczne WMP, metody programowania (w dialogu z maszyna,
w oparciu o zbiory CAD) na przykfadzie systeméw QUINDOS i PCDMIS.
Konwersja danych z systeméw i do systeméw pomiarowych — system
powigzan CAD/CAM. Metrologia wspdtrzednosciowa mobilna. Laserowe
systemy nadgzne. Oprogramowanie EMSCOM - Leica dla Laserowych
systeméw nadgznych (Laser Trackeréw) i sond pomiarowych typu
T-Probe. Fotogrametryczne metody pomiaru. Oprogramowanie do
analizy fotogrametrycznej — Photo-Modeler. Programowanie
w powigzaniu z systemami CAD. Fotogrametryczne pomiary obiektow
z wykorzystaniem systeméw Fringe and Gray Optic na przyktadzie
programow firmy SMARTTECH

http://m6.mech.pk.edu.pl/pod
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STUDIA PODYPLOMOWE

Technologie informacyjne
w procesach produkcyjnych

Cel powotania studiow

Propozycja powofania studiéw ,Technologie informacyjne w procesach
produkcyjnych” inspirowana jest potrzebg przedstawienia oferty
edukacyjnej dla kadry inzynierskiej polskiego przemystu w zakresie
dynamicznie rozwijajgcych sie technologii informacyjnych
wykorzystywanych w procesach produkcyjnych.

Wymagania

Na studia przyjmowani sg kandydaci z dyplomem ukonczenia studiéw
wyzszych (inzynierskich/licencjackich lub magisterskich), posiadajgcy
czynng znajomos¢ obstugi komputera. Niezbedne dokumenty: odpis lub
kopia dyplomu ukonczenia studiéw, dwie fotografie oraz wypetniony i pod-
pisany formularz zgtoszeniowy uczestnictwa w studium. W zajeciach
uczestniczy¢ moga réwniez osoby nie posiadajgce dyplomu ukonczenia
studiow wyzszych. Osoby takie nie uzyskajg jednak s$wiadectwa
ukonczenia Studiéw Podyplomowych, a jedynie $wiadectwo ukonczenia
kursu "Technologie informacyjne w procesach produkcyjnych”.



Organizacja zajec

Studia prowadzone sg systemem zaocznym i trwajg dwa semestry.
Program obejmuje 155 godzin zaje¢. 75 godzin realizowanych jest
w pierwszym semestrze, a 80 godzin w drugim semestrze. Stuchacze
zobowigzani sg do zaliczenia wszystkich przedmiotéw, zdania
egzaminéw i samodzielnego opracowania pracy kofcowe;j.

Swiadectwo ukonczenia

Absolwenci otrzymujg Swiadectwo ukonczenia Studiéw Podyplomowych
"Technologie informacyjne w procesach produkcyjnych".

Kierownik studiow:
Drhab. inz. Jerzy Zajac, Prof. PK

Ramowy program studiéw

W toku studiéw studenci nabywajg umiejetnosc¢ korzystania z systemow
komputerowego wspomagania konstrukcji i technologii oraz systeméw
MRP i ERP, zapoznaja sie z problematyka sieci komputerowych, a takze
uczg sie programowania sterownikéw logicznych, robotow
przemystowych, obrabiarek oraz wspétrzednosciowych maszyn
pomiarowych. Ponizej przedstawiono zakresy przedmiotow
realizowanych na Studiach Podyplomowych.

Systemy zarzadzania rozwojem wyrobu

Cykl rozwoju wyrobu. Strategie rozwoju wyrobow. Zastosowanie
systemoéw komputerowego wspomagania w cyklu zycia wyrobu.
Integracja technik CAx, DFx, RP, RT, RE. Modelowanie zintegrowanego
wytwarzania metodami IDEF. Systemy PDM, wymagania aplikacyjne
i implementacyjne. Ewolucja w kierunku rozwigzan PLM. Przeglad
pakietéw aplikacji. Organizacyjne aspekty wdrazania rozwigzan PLM do
przemystu.
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Systemy komputerowego wspomagania konstrukcji i technologii

Modelowanie struktury wyrobu, modelowanie brytowe, powierzchniowe
oraz modelowanie parametryczne w systemie CAD. Generowanie
dokumentacji technicznej, analiza MES, analiza kinematyczna
mechanizméw. Wspomaganie projektowania proceséw montazu w CAD
— uwzglednienie jednostek montazowych oraz symulacja montazu.
Wspomaganie projektowania procesow technologicznych obrobki
skrawaniem.

Symulacja i sterowanie systemami produkcyjnymi

Symulacja — ogélne podejscie do probleméw symulacji. Metody i cele
symulacji komputerowej. Wspétczesne programy symulacyjne. Symu-
lacja systemu produkcyjnego. Badanie wrazliwosci systemu na para-
metry sterujgce. Symulacja proceséw przypadkowych (staty krok
czasowy, metoda kolejnych zdarzen). Symulacja przebiegéw z uwzgle-
dnieniem sprzezen zwrotnych. Modele symulacyjne w programie Vensim.

Systemy MRP, ERP

Budowa i funkcjonalnos¢ systeméw MRP i ERP. Zarzgdzanie produkcjg i
dystrybucjg na przyktadzie systemu IFS Applications (struktura firmy,
pozycje magazynowe, struktury produktowe, marszruty technologiczne,
analiza kosztéw, zlecenia produkcyjne, harmonogramowanie linii
produkcyjnych, zamoéwienia zakupu, zaméwienia klienta, algorytm
MRP). Kryteria wyboru i metody wdrazania systemow ERP.

WYBRANE LABORATORIA

LABORATORIUM TECHNIK MULTIMEDIALNYCH
m6.mech.pk.edu.pl/air/labmedia
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LABORATORIUM ROBOTYKI
mé6.mech.pk. edu. pl/air/labrob

LABORATORIUM UKLADOW STEROWANIA
| MECHATRONIKI
m6.mech.pk.edu.pl/air/labmech

http://m6.mech.pk.edu.pl/pod



